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Resumo: Abordagens de aprendizado de maquina para reconhecimento
de padroes em processos de manufatura estdo cada vez mais presentes no
contexto da Industria 4.0. Esse cenario permite que fabricas desenvolvam
novas metodologias para o monitoramento e controle de qualidade de seus
produtos, obtendo melhores indicadores de eficiéncia operacional e
oferecendo produtos cada vez mais competitivos no mercado. A
interpretabilidade dos modelos de aprendizado de maquina pode facilitar na
compreensdo de como os modelos tomam decisGes e podem auxiliar no
rastreamento para detecgdo de defeitos e anomalias. Este trabalho apresenta
resultados de modelos de aprendizado de maquina supervisionados e ndo
supervisionados para deteccdo de defeitos e de anomalias no processo de
manufatura no contexto de uma indUstria multinacional. O trabalho tem como
objetivo desenvolver modelos de aprendizado de maquina para classificagdo
de atributos multiclasses, binarios e modelos de deteccdo de anomalias. Os
dados sdo provenientes do processo de uniformidade de pneus. Os modelos
Random Forest, Gradient Boosting Decision Tree, Ligth Gradient Boosting
Machine, Logistic Regression, Support Vector Machine, Multi-layer Percepton,
K- Nearest Neighbor, Gaussian Processes Classification foram considerados
para classificacdo do desempenho de pneus em conformidade com os padrdes
de produgdo. Os métodos Local Interpretable Model-Agnostic Explanations e
SHapley Additive exPlanations foram utilizadas para interpretacdo dos
modelos. No contexto de classificacdo multiclasse, o modelo Random Forest
apresentou resultados robustos e satisfatorios para classificagdo do
desempenho dos pneus. O modelo também apresentou resultados adequados
para deteccdo de defeitos no contexto de classificagdo bindria, todavia o
modelo Logistic Regression obteve resultados comparaveis segundo o teste
estatistico McNemar’s. A Logistic Regression foi utilizada para determinar
valores de referéncia para cada variavel preditora selecionada pelo modelo
para manufatura de pneus em conformidade com os padrdes de qualidade.
No contexto de detecgdo de anomalias foram considerados os modelos:
Isolation Forest ; Local Outlier Factor ; One Class Support Vector Machine;
Elliptic Envelop. O modelo Isolation Forest apresentou resultados satisfatdrios
para detecgdao de anomalias, com auxilio da técnica SHapley Additive
exPlanations foi possivel identificar quais foram as varidveis com maior
influéncia no modelo. As diferentes abordagens sdo ferramentas relevantes e
fornecem solugdes robustas para garantir a eficiéncia da gestdo do controle
de qualidade em processos de manufatura.
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